
Примечание
1. Сборка выполняется в любом положении и любым процессом 
в любой последовательности. Прихватки выполняются снаружи .    
и их длинна не должна превышать 10мм. 
Все сварные швы должны быть сделаны, как указано на чертеже. 

 
2. Катет угловых швов 3мм (+1-0).

 3. Механическая обработка лицевых швов запрещена

 

 

5. процес TIG (141); присадка  ER308L, защитный газ 100% Ar.
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